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Installations

La nouvelle unité de production

de colles et enduits
de SEMIN a Amblainville

T roisieme site de production en France de SEMIN, l'usine d'Amblainville (Qise) a été équipée
d'une ligne de fabrication d'enduits a base de platre par CONCEPT INDUSTRIEL. La prestation a
consisté en la conception, la fourniture, I'intégration et la réalisation de cette unité, le batiment
ayant été construit par la société ATI, maison mére de CONCEPT INDUSTRIEL. Mise en service il y a
un an, cette unité performante permet a SEMIN de doubler sa capacité de production.

UN SITE DESTINE A DESSERVIR
LE GRAND OQUEST

Créée en 1938, la société familiale
SEMIN est spécialisée dans la fabrica-
tion de colles et d'enduits pour pla-
triers, peintres et carreleurs. Son site
historique de production, au siége de
la société, est basé a Kédange-sur-
Canner, en Moselle. Un second site a
été implanté a I'Espira-de-I'Agly, dans
les Pyrénées Orientales, portant alors
la production & 80 000 tonnes/an.

Pour accompagner le développement
de son activité et équilibrer géogra-
phiquement I'outil de production, un
troisitme site a été créé. SEMIN a
choisi un lieu stratégique, dans I'Oise
a Amblainville, & proximité de
I’Aéroport Roissy-Charles-de-Gaulle.
Outre la production, il y a implanté
le service commercial et les applica-
teurs. Proche des fournisseurs de
matiéres premiéres, donc générateur
de gains sur les transports, le site
d'Amblainville permettait a I'entrepri-
se d'étre plus productive et de mieux
desservir I'Ouest de la France.

Sur ce nouveau site, les études ont
démarré en 2006 aprés une comman-

de passée en avril 2007 a ATI pour le
batiment et a sa filiale CONCEPT
INDUSTRIEL pour le process. Cette
nouvelle unité de fabrication d'en-

duits en poudre, dont la capacité
permet a elle seule de doubler la
production des deux autres sites,
a été mise en service il y a un an. »

P La construction de la nouvelle unité de production a été réalisée dans un
délai trés court / The assembling of the new production unit was achieved
very quickly (doc. CONCEPT INDUSTRIEL).
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La nouvelle unité de production de colles et enduits de SEMIN a Amblainville

LES EQUIPEMENTS
DE TRANSFERT, MELANGE
ET CONDITIONNEMENT

Les équipements choisis par SEMIN
ont été intégrés par CONCEPT
INDUSTRIEL dans le batiment cons-
truit par ATI, bureau d'ingénierie
spécialisé dans la maitrise d'ceuvre
tout corps d'état. Grace a ses équipes
de monteurs autonomes et a4 une
coordination de chantier trés ferme,

CONCEPT INDUSTRIEL a pu respec-
ter les délais trés courts impartis a ce
chantier.

Ceeur du process, le mélangeur
batch de 3 000 litres a été fourni par
LOEDIGE. Les matiéres premiéres de
base des différents enduits (sable,
chaux, etc.) sont stockées en extérieur
dans six silos fournis par SERCAA.
Les adjuvants, dont les quantités sont
plus faibles, sont stockés dans des
silos en intérieur.

C'est pour la reprise des produits a
partir des stockages que le probléme
de la hauteur limite a eu le plus
d'impact. CONCEPT INDUSTRIEL,
avec NETCO pour le convoyeur a
bande et SCATE Automation pour le
pilotage, a congu et réalisé un tapis
peseur de 15 m de long qui reprend
les produits en partie basse et les
ameéne au pied d'un élévateur a
godets CORNELOUP destiné & ali-
menter le mélangeur. Les liaisons
entre sorties de silo et tapis peseur »

P Reprise des
composants
principaux par

vis d'Archiméde
S.E.R.V.A.

sous silos pour
alimenter le
convoyeur a bande
de pesage-dosage
de 15 m de long,
congu par

"8 CONCEPT
 INDUSTRIEL

avec NETCO /
Main components
discharge under
silos with
S.E.R.V.A.

SCrew conveyors
to feed the 15 m
long weighing belt
conveyor designed
by CONCEPT
INDUSTRIEL

E %

. \vith NETCO.

TOUTE UNE GAMME DE MACHINES POUR LE TRIAGE DE PRODUVITS SECS

* NETTOYAGE, EPURATION, TRIAGE, CALIBRAGE, EPIERRAGE,
DEPOUSSIERAGE, par la longueur, la section, la densité, la couleur

* Nombreuses références : grains, plastique, PET, métaux, verre,
caoutchouc, etc.

* Unité de micro-nettoyage pour tests et définition avec vos
produits du process, des machines, des équipements.

PROCESS
weESIrup

B.P. 99712 - 37097 TOURS CEDEX
Tél.: 0247 51 19 00 - Fax : 02 47 41 59 70
E-mail : mag.process@wanadoo.fr - RCS Tours B 382 067 254
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WESTINGHOUSE

ATEX 94/9/CE:

une certification® compléte
se doit de vous protéger la
ol les risques sont maximums

Intérieur: Zone 20 (111D)
Extérieur: Zone 21 (I12D), Zone 22 (113D),
Zone 1 (I12G), Zone 2 (I13G)
Température: 120 °C (D) / T4 (G)

Une gamme compléte
d’écluses et d’aiguillages

Ecluse de soufflage
sanitaire

Ecluse a passage vertical
résistante a 'explosion

Ecluse a passage vertical
4 grande section

Aiguiltage 3 clapet

Y

| Aiguillage 4 boisseau bi tubes

DMN France S.AS.
65, rue Charles de Gaulle, 91330 Yerres, France
Tel:+33 | 69 49 85 70, Fax: +33 | 69 49 85 79
dmnfrance@wanadoo.fr

www.dmn.info

* Certification no. 03 ATEX Q8082
par organisme notifié LCIE
{conformément 4 la directive)

COMPONENTS FOR BULK SOLIDS HANDLING
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La nouvelle unité de production de colles et enduits...

Le process mis en ceuvre sur la ligne
de fabrication intégre essentiellement
des fonctions de stockage, dosage,
mélange, suivies de lignes d'ensacha-
ge et de palettisation des produits
finis en sacs de 25 kg (pour I'essen-
tiel), en petits conditionnements de
1,5 a4 5 kg ou en GRVS.

LES GRANDES ETAPES
DU PROJET

C'est sur la base d'un cahier des char-
ges élaboré, conforme aux méthodes
de production propres a SEMIN, que
CONCEPT INDUSTRIEL, en partena-
riat avec son client, a concu l'installa-
tion.

Une des difficultés inhérentes au pro-
jet était liée au défi de réaliser dans
un délai relativement court une usine
respectant les contraintes environne-
mentales de la zone industrielle
d'Amblainville. Il fallait notamment
limiter les hauteurs, ce qui, s'agissant
d'un process basé sur un mélange,

nécessitait des solutions techniques
et architecturales innovantes.

La commande a été passée en avril
2007, les travaux ont commencé en
décembre 2007 et la mise en service
a eu lieu en mai 2008.

Jean-Marc HIRTZMANN, Directeur
du Développement Industriel de
SEMIN, en charge du projet, expli-
que : «La mise au point de l'installa-
tion a duré environ un mois et demi,
ce qui constitue, vu la complexité
des équipements mis en ceuvre,
notamment pour le dosage, un délai
trés court. Depuis, le fonctionnement
de cette unité nous donne entiére
satisfaction, avec une production
industrielle qui peut atteindre 200
tonnes sur un poste de 7 heures ».

Ainsi, avec le site de Kédange qui
peut produire 70 a 80 tonnes par
poste, et celui de I'Espira-de-I'Agly
qui produit de 130 & 150 tonnes
par poste, SEMIN a doublé sa capa-
cite.

P Les adjuvants,
| dont les quantités
sont relativement
faibles, sont
stockés en
intérieur et
approvisionnés
via des trémies
vide-sacs vers
le convoyeur de
pesage-dosage
en partie basse /
- The additives in
. small quantities
are stored inside
. the building and
- fed through bags
| emptying hoppers
.. to the weighing
conveyor in
the lower part
(doc. CONCEPT
INDUSTRIEL).
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